项目需求
一、有关说明
投标人不能简单照搬照抄招标项目需求说明中的技术要求，必须作实事求是的响应：
1.照搬照抄项目需求说明中的技术要求，一旦成交中标，在与招标人签订合同和履约环节中不得提出异议，一切后果和损失由中标人承担。
2.公开招标响应供应商提供的货物和服务与招标人提出的项目需求说明中的技术要求不同，必须在逐一逐条响应的《技术条款响应正负偏离表》上明示偏离的部分。
3.产品要求：产品必须是全新、未使用过的原装合格正品，完全符合采购文件规定的质量、规格和性能的要求，达到国家或行业规定的标准，实行生产许可证制度的，应提供生产许可证；属于国家强制认证的产品，必须通过认证。
二、技术要求

第一标段：冻干机（1套）
1. 用途：

用于血液、食品样品冷冻干燥处理。

2.系统配置要求

2.1冻干机主机，1套

2.2配套耗材

2.2.1托盘数量：1套8个

2.2.2托盘材质：不锈钢

2.2.3远程控制：手机APP 无距离限制远程控制

3.技术性能指标

3.1冻干主机参数

3.2有效冻干面积＞1.08m2
3.3冷阱温度≤-80℃

3.4冷阱降温速率：室温~-40℃<30min

3.5最大捕水量≥15kg

★3.6除霜方式：电除霜加热气除霜

3.7极限真空≤5Pa

3.8层板温度范围不小于-50℃~70℃

3.9层板温度误差≤1℃

3.10层板降温速率：室温~-40℃<60min

3.11升温模式曲线和直线可选

3.12每块层板单独测温

★3.13真空泵：采用日本旋片技术，抽滤≥8L/S

3.14控制系统：可以程序管理冻干过程，冻干程序可编辑可保存。冻干过程存储，可查询，自动过程有阶段显示功能。

★3.15采用嵌入式12寸触摸屏操作，内部存储大于1G，可显示干燥曲线和历史曲线，配有USB数据下载接口。

★3.16HMI功能要求：配方管理可以编辑、保存1200条以上的工艺配方，每组配方包含50个控温区段；pc端无限配方。
3.17干燥室至少有一面透明，可从外部观察。

3.18外形尺寸不大于1300×1000×1500

3.19电源380V/220V

第二标段：96孔板提取装置（1套）

1. 适用于96孔板产品，如96孔固相萃取版、SLE版、PPT板、MAS-B Plus板以及过滤板；

2. 搭载不同的适配器，可适用于不同高度的96孔板，如微孔板、深孔板；

3. 采用专利阻尼设计，使得96个出气孔之间压力均等，压力偏差小于5%；

4. 双压力调节，低压调节时最低至1-2psi；

5. 无需电源，仅需气源。

6. 外接工作气源 压力    0.3-0.7MPa

7. 环境温度    10-40℃

8. 低流速压力    0-0.1MPa

9. 高流速压力    0-0.7MPa

10. 气体流量计     2-20L/min

11. 96孔固相萃取板10套，可去除血样颜色。

12. 配套收集板10套

13. 配套硅胶垫10套
第三标段：高速冷冻离心机（1套）

 1．金属机箱，不锈钢离心腔，钢制保护套； 

 2．电子门锁，可设定自动/手动停机开盖方式； 

★3.微机控制，高清液晶显示、触摸屏操作，快捷方便、显示直观； 

4.具有超速、不平衡、超温、开盖停机等多项保护功能； 

 5.采用大功率交流变频电机 ，配有高精度测速系统 ； 

  6.可设定启动计时/到达转速计时模式，具有瞬时离心功能； 

★7.10档升速曲线，10种减速曲线选择，可根据样本不同进行设置； 

  8.采用软启动控制技术，可保证样本在升速过程中平稳的运行； 

★9.停机防回荡技术，减速时分离面平整清晰；无二次悬沉现象； 

  10.独特的空气环路设计，减小噪声和热量的产生； 

★11.可自由设定5级梯度离心程序； 

★ 12.操作者可设定密码开盖，可保护重要样本的安全；

13.运行中可随时更改转速、离心力、时间参数，无需停机。

14.最高转速：16500r/min

15.转速偏差：±1%

16.最大相对离心力：17960×g

17.定时时间： 1-99min59s

18.温控范围：-20℃-40℃

19.温控精度：±2℃

20.升 减 速：0-9档

21.整机噪音：≤70dB（A）

22.电源：AC220V   50HZ

23.输入功率：2.5KW

24.外型尺寸：71×78×42cm

25.净重：145kg

26.容量：角度转子0.5/1.5/2ml×12支、角度转子0.5/1.5/2ml×24支、气密-角度转子0.5/1.5/2ml×24支、角度转子0.5/1.5/2ml×30支、角度转子0.5/1.5/2ml×48支、角度转子5ml×12支、PCR-角度转子15ml×8支-尖底、角度转子50ml×6支-尖底、角度转子10ml×12支、毛细管转子×24支、角度转子100ml×4 支、角度转子 - 定制100ml×6 支、角度转子 - 定制85ml×6 支、角度转子 - 定制30ml×6 支、生物安全转子750ml×4 组

水平转子：适配器5/7ml×96 支、适配器10ml×56 支、适配器15ml×56 支 - 尖底、适配器50ml×28 支 - 尖底、适配器100ml×12 支、适配器500ml×4 支 - 尖底、适配器500ml×4 支 - 尖底、试管瓶750ml×4 支 - 平底

第四标段：生物安全柜（1套）

本产品需通过NMPA医疗器械注册证，须提相关证明材料，否则作无效标处理。
1.气流模式：30%外排，70%循环；

2.流入气流平均风速0.53±0.025m/s，下降气流平均风速0.35±0.025m/s；

3.ULPA超高效空气过滤器，针对颗粒直径0.12um，过滤效率≥99.999% ；

4.安全柜出厂前使用ATI泄露扫描仪进行不少于2次的过滤器完整性测试；

5.在线实时监测并条形码显示高效过滤器的使用寿命，具有过滤器失效声光报警功能，保证实验的安全性；

6.品牌风机设计，风速可自动调节，故障率低，噪音小，与风速传感器联动；

7.工作区和外排出风口处各配备一个高灵敏度、高精度的微风速传感器，非压差传感器，真实、实时检测风速；

8.LCD液晶屏显示，可显示工作区温度、气流流速、时间、过滤膜使用寿命等系统参数；

9. 主机标配温度传感器：可实时检测并显示温度，监测风机运行及操作区安全状态；

10.前窗采用手动升降方式，具有安全高度高精度上、下限位，声光报警；

11.工作区三侧壁板为一体化成型，304不锈钢材质，双层侧壁形成负压保护；

12.整个工作台面下对应面积全部为集液槽，304不锈钢，有排污阀，方便清洗消毒；

13.玻璃前窗采用倾角人性化设计，提高了操作人员在安全柜前的操作舒适性，采用安全钢化玻璃，具有良好的防爆、防碎及防紫外的功能；

14、紫外灯和日光灯不得安装在工作区背面或工作区侧面，避免直接照射到操作人员，确保使用安全，同时具有紫外灯预约功能，可预约紫外灯自动开启/关闭时间、灭菌时间，减少等待时间；

15. 操作台面前采用搁手架设计，操作舒适，操作灵活度空间更大；

16.出厂前通过严格的压力衰减法检测：加压到500Pa，保持30min后气压不低于450Pa；

17.通过严格的KI-Discus 碘化钾法测试，前窗操作口的保护因子不小于1×105；

18.安全性能保障：具备紫外系统、荧光灯、前窗的连锁系统；具备低风速报警功能；具备前窗位置异位报警功能；具备前窗侧壁抗扰流系统，可避免泄漏； 

19.联动控制：通过专业的联动控制芯片，与净化工程的排风系统联动，可提供截止阀、风机等，并自动控制；

20.可选配与主机同一品牌的活性炭过滤器装置，且活性炭过滤装置面板能实时显示使用寿命，具有失效报警功能；

21.柜内电源：双防水插座设计，插座位于安全柜左右两侧，操作更加灵活方便；

22.具有水阀、气阀、真空阀等阀门预留孔，位于安全柜左右两侧，操作更加灵活方便；

23.噪音≤65分贝；

24.外形尺寸:整体高度（含支架）≤2130mm（最低可至2030mm），工作区内部工作尺寸宽度要求≥1250mm 。

三、售后服务 

（一）此次采购的产品质保期不低于2年。从通过项目验收之日起计。 

（二）交付、验收合格使用后，按合同提供质保期内的免费保修服务。 

（三）质保期内，设备若有故障，免费更换零配件；中标供应商接到采购人的报修通知后 2 小时内响应，48 小时内进行维修，每次维修须派专业维修人员到现场。 

（四）如现场不能维修解决的故障问题，须提供故障不能排除时的解决方案。 

（五）质保期满后，中标供应商须承诺提供终身维修服务，保证零配件供应，维修费用按照材料成本收取，免人工费。质保期满后，如设备故障，接到用户电话后技术人须在 2 小时内电话沟通，48 小时内到现场维修。 

（六）免费保修期满后，采购人亦有权自行选择维保单位。 

四、付款方式 

项目验收合格后支付合同总价的 95%，余款验收合格满一年后支付。款项由采购单位按相关财务支付规定办理支付手续。 

五、验收 

（一）验收要求 

1.供应商须提供产品设备的验收方案，该方案须符合国家相关行业标准和验收标准。 

2.货物到达采购人指定现场前，应提前1天通知采购人做好准备，由采购人会同有关单位和人员根据中标供应商提供的货物设备清单，进行现场验收；

3、产品配置必须原厂出厂时全部自带，所有设备外包装箱不得自行拆封，包装箱上所有标签等不得涂改或撕毁，否则采购单位有权拒绝验收；
4.中标供应商在完成项目后，若经采购人验收不合格，中标供应商承担所有责任。 

（二）验收标准 

1.招标文件第三章“项目需求”中明确的标准和技术要求； 

2.与合同货物有关的最新版本的中华人民共和国国家/国际标准和部颁标准； 

3.中标供应商随投标文件提供货物制造国的制造及验收的官方标准或货物验收大纲，经采购方确认后，将作为对货物的验收依据之一； 

4.中标供应商在澄清投标文件时作出的承诺，经采购方确认后，将作为对货物的验收依据之一； 

5.货物性能考核指标：不得低于上述货物验收标准中的指标。具体指标签订合同时根据招标文件和投标文件确定。 

六、供货期 

在合同签订后 15 日内送达采购人指定地点并安装调试完毕。否则按照每天合同金额百分之一支付违约金。
